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INTRODUCCIO

Entre els mesos de Novembre del 2019 i Marg de 2020 es van portar a terme els treballs
de conservacid-restauracié del mosaic de Premia de Mar.

Aquest treballs van consistir basicament en el traspas de les planxes de ciment a un nou
suport lleuger, la seva restauracio integral i la realitzacié de la presentacié i posada en
valor pel public del museu.

Aquest projecte també inclou els moviments dels fragments i transports aixi com la
constitucid i condicionament d’un espai de taller per realitzar els treballs. En aquest cas
a un local de Marina Port Premia a Premia de Mar.

ANTECEDENTS

L'any 1969 es va localitzar un mosaic roma d'uns 39 m2 a l'algada del nim. 229 de la Gran Via
Lluis Companys de Premia de Mar. Els tecnics de I'aleshores Servei de Belles Arts de la Diputacio
Provincial de Barcelona el van documentar, el van aixecar i se'l van endur com a mesura de
proteccio. Aquest mosaic, que no ha estat mai exposat al public, ha estat dipositat tots aquests
anys als magatzems del Museu Arqueologic de Catalunya, instituciéd amb la qual I’Ajuntament
de Premia de Mar ha arribat a un acord de cessié per a la seva exhibicié en el Museu Roma de
la mateixa localitat. Ateés que s’esta duent a terme I"'ampliacié del Museu Roma amb el suport
financer de FEDER i del Pla de Barris, i també amb un suport economic especific de Diputacid
Barcelona per a la restauracié del mosaic, se'ns presenta |’ oportunitat de recuperar aquest
paviment, posar-lo en valor i poder mostrar-lo al public com a element arqueoldgic de gran
rellevancia.




Descoberta del mosaic (Fotografies cedida pel Sr. Ramodn Coll).

Els fragments del mosaic es trobaven localitzats al Museu d’Arqueologia de Catalunya,
disposats sobre palets i en estanteries metal-liques.




HIPOTESI D’UBICACIO DELS FRAGMENTS
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El mosaic de Premia de Mar conservat al Museu d’Arqueologia de Catalunya.

Fotos i documentacid grafica propietat del MAC, cedides per la técnica responsable de
conservacio-restauracio, la Sra. Isabel Moreno.

L'empresa Gamarra&Garcia, conservacio i restauracio, S.L., ha estat I’ adjudicataria del
contracte del servei de restauracié del Mosaic. (PO FEDER de Catalunya 2017-2020), amb el

nuimero d’expedient C174-2019-5896.



ESTAT DE CONSERVACIO

El problema greu que plantegen els fragments amb planxes de ciment armat es la poca
adherencia de les tessel-les al morter i la fragilitat de manipulacié de les planxes pels seu
gran pes.

L’extraccié dels anys 60 , excel-lent en el plantejament inicial va produir perd, una
fragmentacio excessiva al traspassar-los a les planxes de ciment. Al no haver unificat les
parts compositives del mosaic, aix0 determina i planteja multitud de problemes
d’ajustament entre plaques, juntes, deformacions de superficies, etc, que fa renunciar
a la possibilitat d’exhibicié del conjunt dels fragments del mosaic amb aquest suport.

La superficie del mosaic presenten concrecions de tota mena, restes de la cola
d’extraccid, i filtracions de ciment per damunt de les tessel-les. Les tessel-les de pasta
vitria conservats al mosaic plantejant la necessitat de consolidacio prévia abans d’iniciar
els treballs d’ eliminacié de concrecions i restes de materials aliens adherits a la
superficie original dels diferents materials que composen el mosaic.

La totalitat dels 23 fragments es troben muntats amb planxes de ciment de 8 cm de gruix
i armat amb malles de ferro, les planxes van ser realitzades directament damunt del
revers dels fragments extrets.



Les patologies que trobem durant la primera fase de documentacié son:

e Bruticia superficial en forma de pols, restes d’adhesiu, de roba i fils de les teles
d’arrencament. Fortes concrecions calcaries que oculten les tessel-les.

e QOcultacié de tessel-les pel ciment. Irregularitat de la capa de ciment.




e Fragments trencats. Tessel-les despreses.

e Restes d’elements del muntatge sobre ciment.




BREU DESCRIPCIO DELS MATERIALS CONSTRUCTIUS DEL MOSAIC

El mosaic esta compost per tessel-les quadrangulars amb mides regulars de entre 0,8 i
1 cm de costat, majoritariament fetes de marbre blanc, negre, groc i gris. També es
conserven tessel-les de pasta vitria de colors molt vius a les trenes i motius circulars
ornamentals de corones de fulles.

Les tessel-les es troben fixades al terra amb morter molt ric en calg i pols de marbre o
sorra de granulometria finissima d’entre 0,2 i 0,5mm aproximadament.

Les restes del paviment de preparacid base d’anivellament roma de la habitacié que
hem pogut documentar durant la fase dels treballs d’eliminacié de ciment, és molt dur
i homogeni respecta a la seva composicié. Aquest morter de cal¢ presenta fragments
regulars de ceramica triturada amb molta homogeneitat en tant a la seva elaboracid i
la seva disposicié en massa.

A les zones on encara es conserven restes dels morters als reversos dels fragments,
I’'adhesid entre els dos morters de calg, el base i el d’assentament d eles tessel-les és
excel-lent.

CRITERIS | METODOLOGIA

Ateses les caracteristiques del mosaic i del seu estat de conservacid, la intervencio es va
regir segons el criteri de maxima reversibilitat dels materials i maxima conservacié de
les restes originals del mosaic.

L’objectiu principal és retornar al paviment la seva dimensié real, i evocar la imatge del
seu aspecte a través de les restes conservats.

Metodologia de treball:

1. Identificar cadascun dels fragments, la seva posicié original al paviment i
documentar-la.

2. Plantejament de les seccions possibles d’exposicié per facilitar el seu trasllat i la seva
exposicid al nou espai del museu.

3. Proposta de tractament, tecniques i materials per assolir els objectius, i exposicid a
millores per part de I'equip de restauradores que intervindran als treballs de
restauracio.

4. Execucid els tractaments proposats.



TRASLLAT DEL MOSAIC

El trasllat del mosaic des del Museu d’Arqueologia de Catalunya es porta a terme el dia 2 de

novembre de 2020.

Els moviments dels fragments muntats a les planxes de ciment va ser basicament
manual, fragment a fragment van ser traspassats de les estanteries i palets
d’emmagatzematge del MAC, a palets de fusta amb proteccions de planxes de
poliestiré extruit entre plaques i amb I'ajuda d’un carretd elevador electric pels
trasllats i moviments d’ elevacié i descens del camié de transport. Un cop situats al
camio es van cobrir amb geotextil i assegurar amb eslingues textils a la caixa.

Agraim al Sr. Jordi Principal, conservador del Museu I'ajuda i col-laboracid prestada per

part del Museu per realitzar aquesta tasca.

10



11



12



Els fragments son transportats des de I'interior amb el transpalet i carregats al camié trailer.
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Arribats al local de treball de Marina Port Premia de Premia de Mar, on es van realitzar
els treballs de restauracio, els palés amb el carretd eléectric es van disposar en bateria

al llarg del local, per tal de deixar el maxim espai entre tots ells per comencar els
treballs.
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Disposicio final dels fragments
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ADEQUACIO DE L’ESPAI

L’espai on es realitzara el procés de restauracio esta ubicat a Premia de Mar. Dotat d’aigua i
llum, s’han portat a terme les reformes necessaries per poder realitzar els treballs:

e Instal-lacions de llum (fluorescents) i endolls. Llums auxiliars (focus).

e Instal-lacions d’aigua: pica de cuina i condicionament del desaigua per vessar I'aigua de
cubells.

e Suports per treballar els fragments de mosaic, estanteries pel material, cadires, zona
d’office i reunions.

e Paret de pladur mitjanera per separar una zona de treball que produeixi pols.
Tancament amb plastic d’obertures de finestres.

e Trasllat de tota la maquinaria necessaria pels treballs.
Construccio paret mitjanera.

Construccio paret mitjanera
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Aspecte final de I'espai de treball
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NETEJA PER REALITZAR LA DOCUMENTACIO
Superficie tractada. 21,95 m?2.

Aquesta operacié va ser basica per comencar la documentacid i també per detectar
incidéncies possible problemes de conservacié ocults, con zones de descohesié o
exfoliacions de tessel-les molt dificil de detectar en una visié general del mosaic.

Per realitzar aquesta neteja es van utilitzar diverses tecniques de neteja segons les
concrecions o els materials a eliminar damunt de les tessel-les. Es van fer neteges
majoritariament de tipus mecanic manual, amb bisturi, raspall, vibroincisor pneumatic,
microcicell pneumatic, micromotor, escarpes de vidia i també vam fer neteges
quimiques a zones puntuals amb alcohol i acetona.

Va resultar molt important la definicio dels perimetres del “opus tessellatum”
mitjancant I'eliminacié del ciment immediat a les tessel-les de totes les vores dels
fragments, ja que vam poder comprovar les filtracions del ciment que ocultaven
tessel-les, i aixi finalitzar la seva preparacié optima per comencgar el procés de presa
d’imatges per la infografia de ortofotomapa i 3D.

18
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DOCUMENTACIO DELS FRAGMENTS

Abans de la primera neteja es va fer les fotos inicials, la numeracio i siglat de cadascun
dels fragments en que ens va arribar el mosaic; aquest siglat amb la seva foto de
referencia tipus fitxa-etiqueta de control, va acompanyar cada fragment durant tots els

processos que passaria, fins la seva adhesié al nou plafé lleuger.

A part de I'obtencié d’'una imatge ortogonal dels fragments i posicionar-los amb molta
precisiod, (seguint la documentacio fotografica de I’excavacioé de I'any 1969), la infografia
3D permet tenir imatges tridimensionals d’alta definicid de cadascun dels fragments i
ens mostra les diferencies de nivells, desgast, trencaments i deformacions de la
superficie tessel-lada.
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Ortofoto de dos fragments

L'altra operacié de documentacié important pels desenvolupament dels treballs, és la
realitzacio del calc 1:1 sobre lamina de polietilé transparent. El calc és més que una
documentacié una eina de treball que permet tenir la referencia real fisica de les
mesures de cada fragments, per comprovar deformacions o desplagaments de grups de
tessel-les durant els tractaments a realitzar als reversos dels fragments i també és una
eina imprescindible per preparar les noves planxes d’Aerolam®, i durant |'operacid
d’adhesié de fragments.
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Elaboracié dels calcs
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CONSOLIDACIO DE TESSEL-LES DE PASTA VIiTRIA

Durant el procés de neteja es van documentar |’existencia de tessel-les de pasta vitria
de diferents colors. La fragilitat d’aquestes aconsella realitzar la seva una consolidacio
amb Paraloid B-72 en solucié de 10% en acetona, abans del procés d’engassat.

Vam poder comprovar que el desgast a aquestes peces va ser notablement major a les
zones centrals del mosaic, que a les perimetrals. Per garantir la conservacié d’aquestes
zones vam decidir no eliminar totalment el ciment del revers i nomes rebaixar-ho a 1cm

de gruix per tal de no afectar aquest materials fragils.

Procés de consolidacid de les tessel-les de pasta vitria
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ENGASSAT PER L’ELIMINACIO DEL CIMENT ARMAT

L’engassat amb teles de cotd i cola vinilica assegura que les tessel-les es mantindran en
la seva disposicio un cop comenci la retirada del ciment.

Es van aplicar dues capes de gases de cotd mitjangant el solapament de retalls
quadrangulars de 20X20cm aproximadament fins cobrir nomes la superficie de
tessel-les. Un cop assecades les gases amb cola vinilica els fragments es donen la volta
damunt fustes llises i comenca I’eliminacié del ciment armat.
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EXTRACCIO CIMENT

S’inicia el procés d’extraccié mecanica del ciment armat, mitjangant radial amb disc de
diamant de 125i 115 mm de diametre i escarpes de vidia.

El gruix de ciment tenia al seu interior fins a dues capes de malla metalica. Els talls del
ciment es fan en tires fines que amb I'ajuda de I'escarpa van saltant. S’ha de combinar
amb una neteja continua per aspiracid. Si en aquest procés es desprenia alguna tessela,
es torna a ubicar en la seva posicid tornan-la a enganxar amb la mateixa cola vinilica.

De manera gradual es van realitzant talls en daus a la planxa de ciment per facilitar el
despreniment del ciment mitjancant percussions laterals amb martell i escarpes de
punta de vidia i aspiracié de pols.
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L'dltim pas d’aquesta fase és la regularitzacid de les restes dels morters originals de cal¢
que esporadicament encara es conservaven dins de les planxes de ciment. Vam tomar
mostres d’aquests restes de morters per futures analitiques que es vulguin realitzar.
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Es va aprofitar aquesta fase dels processos per corregir les deformacions per arrugues
de teles , esfondraments i separacions de plagues de grups de tessel-les que
presentaven bona part dels fragments.
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Aspecte final dels revers dels fragments
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ANIVELLAT AMB MORTER LLEUGER

Un cop regularitzat i corregides les deformacions al revers dels fragments s’aplica el
morter lleuger que vam elaborar amb silice micronitzat, perlita i Paraloid® B-72. Les
proporcions de cadascun dels component es va adaptar a les caracteristiques propies
d’aquest mosaic, i després de diverses probes es va aplicar la seglient formulacié:

1 part de Paraloid® B-72 en solucio del 20% en acetona

3 parts de Perlita

1,5 parts de silice micronitzat CTS

Aquest morter sintetic té la propietat de ser totalment reversible amb acetona i
extremadament lleuger. Serveix per anivellar i regularitzar el gruix de 2cm totals de tots
els fragments que formaran el mosaic.
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Damunt d’aquest morter s’aplica una malla de fibra de vidre de 0,5 X 0,5cm de trama,
amb resina epoxid. EPO 125 de CTS. Aquesta malla ens facilita la manipulacié dels
fragments durant les seglient fases fins a I'adhesié del fragment a la seva posicid
definitiva.
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ELIMINACIO DE GASSES

Les gasses de cotd amb cola vinilica s’eliminen estovant-se amb aigua calenta i vapor
d’aigua.
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En aquesta fase dels treballs es profunditza la neteja del mosaic, i es tornen a evidenciar
detalls amb deficiéncies i zones desplacades del seu lloc, que el sistema i el morter
sintétic encara ens permet corregir amb seguretat.

Finalitzada aquesta fase, es revisen cadascun dels fragments juntament amb els calcs i
la documentacid fins que es validen per a la seva adhesié

Per les seves caracteristiques formals i donats els fragments que tenim es decideix
presentar el mosaic en dos parts. La gran catifa de 515 cm X 666 c¢cm subdividit en 9
plafons i una part de 257cm X 150cm que correspon als motius policroms ornamentals
amb tessel-les de pasta vitria.
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PREPARACIO DE PLANXES D’AEROLAM®

Mitjancant el ortofotomapa i la documentacid aportada al projecte, vam determinar els
9 fragments en que es podria subdividir els 34 m? de la part gran del mosaic.

Les linies d’adossament entre els fragments segueixen les linies de la trama geometrica
en que es desenvolupa I'ornamentacié perimetral que envolta I'emblema central
guadrangular, amb I'objectiu de minimitzar la visid de les juntes un cop instal-lat el
mosaic al museu.

L’Aerolam® son planxes formades per niu d’abelles d’alumini, fibres de vidre i resina
epoxid, les utilitzades a aquest treballs son de 300cm X 150cm de dimensions i de 3 cm
de gruix. Aquest material ens permet assolir gran dimensions de superficie expositiva
rigida amb gran lleugeresa. Les planxes es retallen amb serra caladora i de maquina
multi-funcioé per vibracié amb fulles per metall. També es poden unir mitjancant barres
de fibra de vidre de 19mm de gruix i bandes de fibra de vidre adherides amb resina EPO
125 de CTS.
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ADHESIO DE FRAGMENTS AL AEROLAM®

Damunt dels 9 plafons amb la forma definitiva retallada, es plantejant les fragments que
van a cadascu dels plafons, amb I'ajuda dels calcs en polietilé realitzat a la fase de
documentacié. Un cop determinada la seva posicid exacta es marca el perimetre al
Aerolam® i s’adhereix amb aplicacions resina epoxidica EPO 125 entre la lamina de fibra
de vidre adherida al fragment i la superficie del Aerolam®.

Les alineacions del perimetre entre plafons i el posicionament dels fragments es realitza
dibuixant la trama regular quadrangular que organitza I'ornamentacié geomeétrica de

octogons i rombes.
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Adhesio dels fragments
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REINTEGRACIO VOLUMETRICA DE LLACUNES

Ja adherits |a totalitat dels fragments a la seva posicié espacial original, a cadascun dels
plafons comencem a realitzar la reintegracié dels espais entre ells amb el mateix morter
sintetic lleuger utilitzat pel anivellament. L’acabat superficial es va realitzar amb una
barreja de tres parts de sorra de silice pura i una part de sorra de marbre, amb
Paraloid®B-72 en solucié del 15% com aglutinant.

Aguests materials de reintegracié busquen les mateixes qualitats de lleugeresa i facilitat
de reversibilitat, en que es basen els nous materials aportats al mosaic en aquest
projecte.

Aplicacié del morter lleuger
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REINTEGRACIO CROMATICA

El criteri de presentacid del mosaic segueix la norma més estesa als tractaments
expositius de mosaics, en la que es proposa reproduir els motius geometrics, repetitius,
que completen les trames i connecten les linies que organitzen I'espai per facilitar la
lectura global del mosaic. Aquesta lectura predominant pero, no oculta la realitat de la

superficie real del mosaic que es conserva.

Respecte als motius geometrics ornamentals dels centres dels octdogons que hem
reproduits totalment a aquesta fase, es basa a la documentacié arqueologica antiga
prévia a la seva extraccid, ja que només tenim aquesta proba de la seva existéncia. Als
octogons on es desconeix quin motiu ornamental aniria es deixa en blanc, ja que la seva
disposicid original en la trama no segueix una pauta que es pugui arribar a interpretar
com reproduible.

La reproduccid del motius es realitzaran mitjangant veladures de color acrilic damunt de
la superficie de sorres com.
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MUNTATGE D’AJUSTAMENT ENTRE ELS NOU PLAFONS

Un cop plantejats la totalitat de les reintegracions als diferents plafons, es va realitzar
una presentacié al taller de la totalitat la superficie del mosaic en connexio.

Aquesta fase del treball va ser primordial per realitzar petits ajustament a les vores entre
els plafons i realitzar les correccions necessaries en el desenvolupament del dibuix de la
reintegracié perimetral que envoltava el mosaic.
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TRANSPORT DELS PLAFONS AL MUSEU DE PREMIA DE MAR

Els moviments dels nou plafons en que es va subdividir la “catifa” gran del mosaic van
ser basicament manual; un cop protegides les vores amb cantoneres de cartrd i
embolicats en plastic, es va procedir al seu trasllat fins al camid de transport.

El plafé del mosaic amb més pes va ser el que presenta les tessel-les de pasta vitria, on
hem hagut de rebaixar el ciment sense eliminar-ho a la seva totalitat. Aquest plafé és
I’Gnic en que vam fer servir la grua del camié per pujar i baixar el mosaic.

Els trasllat dels plafons i I'ingrés a l'interior del museu es va realitzar amb I'ajuda d’una
plataforma amb rodes especial per transportar planxes de Pladur al mén de la
construccio, sense cap incidéncia destacable.
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INSTAL-LACIO DELS PLAFONS AL MUSEU DE PREMIA DE MAR

Els sistemes de subjeccié del mosaic per a la seva exposicio dissenyats per Gamigar, van
ser construits per I'equip responsable de la museitzacio de I'espai Museu Roma de Can
Ferrerons.

El faristol fet perfils “H” de ferro paral-lels, és un suport que permet el desplagament
dels grans plafons i I'accés a les planxes d’Aerolam® per darrere per ajustar la posicid i
fixar els plafons al suport de forma provisional pel seu muntatge.

La instal-lacié al faristol va ser totalment manual, ja que els plafons permetien la seva
manipulacié i moviments d’apropament fins a la seva posicié definitiva.

L’ordre de muntatge dels nou plafons va ser determinant, per minimitzar els moviments
dels grans plafons en un espai expositiu molt just per fer maniobres amb ells.

Les incidéencies van ser minimes i vam finalitzar la instal-laci6 amb el tancament de les
juntes verticals entre els plafons més proper a la base amb el mateix morter de silice
utilitzat per la reintegracié i anivellament de llacunes.
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CONCLUSIONS

El desenvolupament dels treballs en ha permet copsar la gran qualitat d’execucié
d’aquest paviment de mosaic roma. La talla regular i sistematica de les tesselles i la
qualitat dels materials constructius ens indica el nivell alts dels mestres mosaicistes que
el van realitzar.

Tanmateix el disseny dels motius geomeétrics que aconsegueix complexitat amb
combinacié de només tres colors, a banda del blanc i negre, també ens indica la
especialitzacié del taller, i al emblema central les lleugeres alteracions de la pauta de
color a les trenes, a les zones de creuament, ens indica el talent per voler donar efectes
3D al simple motiu geométric representat.

Durant I'execucid de cadascun dels processos es van plantejar per part de I'equip de
restauradoras continues millores, per solucionar els problemes que s’anaven plantejant,
sobre tot a la fase de eliminacié de gases per la correccié necessaria de deformacions
del original i a la fase de adhesio i reintegracid, la majoria relacionats amb les grans
dimensions dels plafons

Donada la quantitat de superficie que es conserva del mosaic i la seva posicié espacial,
considerem primordial per entendre la “catifa” ornamental realitzar la connexié de linies
i la reproduccié dels motius geometrics amb el sistema esmentat anteriorment.

Aguest sistema de presentacié és totalment reversible, transportable, i permet la
posada en valor d’aquest mosaic de grans dimensions pel gaudiment del visitant.
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Roser Silvestre Ximenis
Montserrat Soriano Presumido

ORTOFOTOMAPA
Mariona Parera Perelld

IMATGE | VIDEO
Marta Fabregas Aragall (La Fotografica)

EDICIO VIDEO
Carla Bages Garcia

EQUIP VIMARQ

Bernardo Marquez Murillo
Antonio Calero Ubeda
Alex Hans Barrientos

Juan José Solano Maldonado
David Notario Lledé
Fernando Jares Gomez
Miguel A. Portillo Valencia
Dorin Panfil Grumazescu

TRANSPORT
TSME Grues i Transport

INSTAL.LACIONS
Cepama, S.L.
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AGRAIMENTS

Ajuntament de Premia de Mar
Antoni Civit Rey
Ramon Coll Montagut
Rosario Navarro Saez
Jordi Principal Ponce
Marina Port Premia
Oscar Xavier Gdmez
Paco Mufioz Bravo

Treballs realitzats entre novembre de 2020 i marg de 2021

Sant Cugat del Vallés, maig de 2021

Gamarra & Garcia,
Conservacio i restauracio, S.L.
Passeig Albers, n? 63, 08198 St. Cugat del Valles (Barcelona)

9367478 14-630907877/78

amigar.com amigar.patrimoni gamigar@gamigar.com
[®] gamig @) ] samigar.p (2)
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PRODUCTES

PRODUCTE

Paraloid B-72

\ FUNCIO

Consolidacié

APLICAT EN.....

Superficie tessel-les de vidre
Morter sintéetic

Cola vinilica Rayt extra

adhesiu

Procés d’engassat

Acrilics Aqualux Titan

Reintegracid pictorica

Sobre morter de reintegracié

Silice micronitzat (CTS) carrega Morter sintétic
EPO 121 (CTS) adhesiu Adhesid fragments mosaic
Perlita carrega Morter sintétic
Sorra de marbre Granomar 02 carrega Morter sintétic
Sorra de silice carrega Morter sintétic
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INTRODUCCION

El PARALOID B-72, es una resina acrilica
(metilacrilato-etilmetacrilato) sdlida, suministrada
en pequefias bolas que, oportunamente disuelta en
apropiados disolventes puede ser empleada como
consolidante ademas que para usos tradicionales
como adhesivo o fijativo.

La solubilidad del PARALOID B-72 es posible con

varios tipos de disolventes:

o Cetonas ( acetona, metiletilcetona )

e Esteres y éteres ( etilo acetato, butil acetato y
cellosolve acetato, dowanol PM, etc )

e Hidrocarburos aromaticos ( tolueno, xileno, y
mezclas como el disolvente nitro )

o Hidrocarburos clorurados ( cloruro de metileno,
cloretene )

Es insoluble en agua y muy poco en alcohol etilico
e hidrocarburos alifaticos.

Los disolventes aconsejados, por su baja toxicidad,
son acetona (que es muy volatil), butil acetato, en
caso de que se requiera un bajo nivel aromatico se
aconseja dowanol PM.

PREPARACION DE LA SOLUCION

La solucién se prepara normalmente con una
concentracién entre el 2% al 10% de PARALOID B-
72 en disolvente (2/10 de PARALOID B-72 y 98/90
de disolvente) por medio de un agitador mecanico.
El disolvente se pone primero en el recipiente y
mientras se agita este se va echando la resina
hasta obtener una perfecta disoluciéon. Un ligero
aumento de la temperatura (hasta 50/60°,
compatible con el punto de ebullicion del
disolvente), favorece la solubilizacién.

La informacién contenida en esta ficha técnica se basa en nuestro

° C.T.S. ESPANA
Productos y Equipos para la Restauracion, S.L.
C/. Monturiol, 9 - Pol. Ind. San Marcos
28906 GETAFE (Madrid)
Tel.: +34 91 601 16 40 (4 lineas) - Fax: +34 91 601 03 33
www.ctseurope.com - E-mail: cts.espana@ctseurope.com

PARALOID B-72

APLICACION

La aplicacién de la solucién de PARALOID B-72
sobre los objetos a consolidar puede hacerse con
los sistemas normales usados para el barniz como
aerégrafos o pinceles.

Los mejores resultados se obtienen por inmersion
lenta del objeto a consolidar en la solucién. De ese
modo el consolidante es absorbido por capilaridad
del soporte poroso penetrando también en las
partes mas internas, consolidando el objeto de
manera completa y uniforme.

Para eliminar resina en superficie se aconseja
siempre dar disolvente puro después de la
aplicacién, antes del secado. Esto reducira el
riesgo de formacién de pelicula y de efecto
brillante.

FINALIDAD DEL TRATAMIENTO

El tratamiento de consolidacion asi como se explica
obtiene diversas funciones, las mas importantes
son:

e reduccion del numero de micro porosidad
(diametro inferior a 0,1 mm) y reduccién del
volumen de la porosidad mas grande (diametro
superior a 10 mm). convirtiendo al objeto mas
compacto y menos fragil.

e evita la transformacién del carbonato de calcio
(duro y compacto) a sulfato de calcio (fragil y
polvoriento), por accién del anhidrido sulfuroso
presente en el aire.

e reduce la absorcién de agua sea en superficie
que en profundidad por quedar inalterable, en
termino de color, opacidad, el aspecto del objeto
tratado.

NOTA: PARALOID B-72 confiere hidrorepelencia sélo
temporalmente, siendo oportuno continuar después
de la consolidacion con un tratamiento de siloxanos
(SILO 111) o utilizar una resina acril-siliconica
(ACRISIL 201 O.N.).

y pruebas de

io en la fecha de la Gltima versién. El usuario debe comprobar la idoneidad del

producto para cada uso especifico de las pruebas preliminares, y deben respetar las leyes y reglamentos vigentes en materia de salud y seguridad.
C.T.S. Espafia garantiza la calidad constante del producto pero no responde de eventuales dafios causados por un empleo no correcto del material. Este producto esta destinado
exclusivamente para uso profesional. Ademas, pueden cambiar en cualquier momento de los componentes y los envases sin la obligacion de comunicacion alguna

Pag. 1

Fecha de actualizaciéon 16/09/13
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Laboratorios Rayt, S.A.U.
N.LF. A60106382

COLAS - ADHESIVOS . Garriga, 188200
08912 BADALONA (Barcelona) Esparia
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Apartado Correos 39
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FICHA TECNICA

Cadigo: 296

RAYT EXTRA

TIPO DE
PRODUCTO

DATOS
TECNICOS

APLICACIONES

ESTABILIDAD AL
ALMACENAJE

SEGURIDAD E
HIGIENE

Revision: 13
Date: 27/04/2018

Adhesivo en dispersion acuosa a base de un polimero vinilico modificado, que proporciona
encoladuras de alta resistencia y buena flexibilidad. Producto con elevados valores finales de
cohesion y resistencia al calor.

Aspecto Liquido viscoso de color blanco
Viscosidad Brookfield 14000 - 22000 mPa.s Sp6/20rpm/25°C
pH 35-48

Tiempo abierto a 25°C (tablex) a 150 p: aprox 15'; a 100 p: aprox 6"

Especialmente indicado para el encolado de madera maciza: alistonado, armado de puertas,
montaje de muebles, macizados en general, combinando un largo tiempo abierto con una
elevada rapidez de fraguado y una excelente resistencia final a la temperatura. Indicado para
maderas duras y maderas con elevado contenido en taninos, siempre y cuando se evite el
contacto con hierro y metales férricos.

CONDICIONES DE TRABAJO RECOMENDABLES:

Aplicable mediante encoladora de rodillos, brocha, pincel, etc. Aunque generalmente es
suficiente la aplicacién unilateral, para maderas duras o exéticas puede ser mas recomendable
la aplicacién a ambas caras. Se recomienda un gramaje de aplicacién entre 120-200 g/m2 para
aplicacién manual y 80-100 g/m2 en aplicadores mecanicos, dependiendo del material. Aunque
el producto no presenta punto blanco, no es recomendable su empleo a temperatura ambiente
inferior a 5°C. El tiempo abierto disponible y el tiempo de prensa necesario dependen de la
cantidad aplicada y de los materiales asi como de la humedad y temperatura del ambiente y de
los materiales.

Producto listo al uso, por lo que no se recomienda en absoluto su dilucién. La adicién de agua
para rebajar la viscosidad puede producir una excesiva absorcién en la madera y encolados
deficientes. Para la limpieza, se puede emplear agua, preferiblemente caliente.

El producto debe protegerse del calor solar directo y de las heladas. Se garantiza el producto
por un afio a partir de la fecha de fabricacién indicada en la etiqueta, siempre que se mantenga
almacenado a temperatura ambiente no extrema.

Existe una Ficha de Datos de Seguridad a disposicion del usuario.

Sustituye: 12 (13/07/2017)
Emisor: Departamento Técnico [+D Pagina 1 de 1

Nuestra garantia se limita a una calidad constante, respondiendo que la misma se ajusta a las caracteristicas técnicas que figuran en nuestros
folletos. La informacion, recomendaciones de empleo y sugerencias sobre el uso de nuestros productos estan basadas en nuestra mejor experiencia
y conocimiento, pero antes de emplear nuestros productos debe el usuario determinar si son o no adecuados al empleo a que se les destina,
asumiendo €l mismo toda la responsabilidad que pudiera derivarse de su empleo.

R08-PO21R - Hoja Técnica de Producto - Version 02 - Fecha: 10.05.05
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ACUALUX TITAN

Interior - Exterior. Satinado y Satinado Metalizado

Cédigo de producto : 092

e
Descripcién

Pintura permanente y muy cubriente, de gran calidad. Uso directo sobre madera, cartén, escayola y otros soportes porosos.
Colores entremezclables.

i .z
Campos Aplicacion

Pintura para interiores y exteriores. Adecuada para trabajos de artesania y manualidades sobre madera, lienzo, papel,
cemento, piedra, marmolina, arcilla, yeso (escayola), etc.

Datos técnicos
Acabado Satinado y Satinado Metalizado
Color (UNE 48073) Blanco y gama colores

Blanco: 1,35 - 1,39 kg/I / Colores: 1,20 - 1,40 kg/l / Metalizados: 1,05 -

Densidad (UNE EN ISO 2811) 1,30 kg

Rendimiento 12 -16 m2/l

Secado a 232C 60 % HR (UNE 48301)
Repintado a 232C 60% HR (UNE 48283)
Métodos de aplicacién

Diluyente

Condiciones de aplicacion, HR<80%

30 - 60 minutos

6 - 8 horas

Brocha, rodillo y pistola
Agua

+10°C-+30°C

Teiiido Tinte Universal TITAN o Tinte al Agua Profesional

Volumen Sélidos (UNE 48090) Branco: 40 - 41% / Cores: 40 - 43%

100ml. 250ml y 500mli(dependiendo del color). Metalizados: 50m|,

Presentacién 100ml, 250ml y 500ml

Variaciones de temperatura, humedad, grosor o segln tipo de soporte, etc., pueden ocasionar cambios en el secado,
rendimiento, etc.

Modo de empleo
RECOMENDACIONES GENERALES:

Remover bien en el envase. Las superficies a pintar deben de estar limpias, secas y consistentes.

Manchas sobre tejidos: lavar antes de 5 minutos con agua y detergente.

ATENCION MUY IMPORTANTE. NO APLICAR:

A temperaturas inferiores a 7¢ C.

Con humedad relativa superior o igual al 80%.

Con previsién de lluvia en las préximas horas.

Si no se respetan estas instrucciones el resultado de’la.aplicacion puede no ser satisfactorio, pueden aparecer manchas de
distinto color, lagrimeos (baba de caracol, etc.). Industrias TITAN, S. A. no aceptard ninguna reclamacién que no haya tenido en
cuenta estas instrucciones. Téngase especial atencién a aquellos colores oscuros, pues algunos de ellos son més susceptibles a
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SILICE MICRONIZZATA LO-VEL"” 27

Lo-Vel®27 silica is a highly effi-
clent flatting agent designed to re-
duce the gloss of lacquers and other
coatings that require Hegman read-
ings of 6 to 6%. Lacquer films made
with Lo-Vel 27 flatting agent are

table for their freedom from
white specks and streaks. The PPG
production process assures excellent
» and freed.

particles.

Being relatively inert, Lo-Vel 27
Jlatting agent works well with any
color. It will not abrade spray tips
or equipment. Since it is a hydrated
silica, Lo-Vel 27 is ideal for water-
based systems. Yet the cost to achi.

Comparative Flatting Ffficlency
In Vinyl Topcoat Lacquer

(8% flatting agent based on resin solids)

a given gloss level as well as the cost
per pound of Lo-Vel 27 silica is less
than that of comparable flatting
agents.

Dispersion Versatility—The agglom
erates of precipitated silicas, such as Lo-Vel
27, are not so tightly bonded as those of
gels and disperse easily. Lo-Vel 27 flatting
agent can be dispersed by any means
desired because of its ease of dispersion
and satisfactory resistance to overdisper
sion. Low-energy dispersion of Lo-Vel 27
silica flatting agent can bé successfully
achieved in ten minutes of propeller agita
tion by adding the dry silica to the final
lacquer formula. If fast dispersion is
desired, a high-speed mixer can be used
A universal flatting paste can be prepared
by dispersing Lo-Vel 27 flatting agent in a
common solvent such as toluene or methyl
ethyl ketone.

Hydrogel
Low Shear Lo-Vel 27 Stllca
Disperston With Flatting Flatting
Cowles Impeller Agent Agent
Hegman Reading ] 6
607 Gloss 12 16
Jrom coarse ({Inrily» o clu;ﬂ' l:lr:n[__
Hydrogel
Lo-Vel 27 Slilca
8 Hours in Flatl, Flattl,
Ball Milt Agent Agent
Hegman Reading 7% 7
60° Gloss 20 18
Clarity clear clear
Re ion in Ce '

LoVel 27 is not surface treated but can be
easily resuspended after several months'
storage in clear lacquers and varnishes by
the use of solvents such as the lower alco
hols and glycol ethers

Hydrogen bonding solvents, especially
the lower alcohols, enhance the flatting
efficiency of LoVel 27. A methanol/Lo Vel
27 ratio of 9:1 in a nitrocellulose lacquer
gives a 60° gloss of 10 versus 19 without
methanol

Easy resuspension can also be achieved
by using Lo-Vel 66, which is Lo-Vel 27
treated with wax, or by adding wax
separately

Another option for easy resuspension is
the use of Bentone! SD-1 antisettling agent
in aliphatic solvent coating systerms

Uses

Lo Vel 27 flatting agent. can be used in
a varicty of low-gloss finishes such as fur
niture lacquers and topeoat lacquers for
vinyl fabrics. Lo Vel 27 flatting agent. can
also be used in pigmented metal finishes
where 4 Hegman reading of 6 to 6% is
desired such as medium-gloss coil coatings
and metal office furniture finishes,

Grades and Forms
PPG Industries produces a line of flat-
tng agents:

Grade Primary Use

Lo Vel 27 vinyl wpcoat lacquer

Lo Vel 66 nitrocellulose lacquer
LoVel 275 coil coatings, varnishes,

general purpose

LoVel 28 coil coatings, Hegman 5%
Lo Vel 29 cnil coatings, Hegroan 5
LoVel 39A micro-texture finishes

LoVel HSF “high solids coatings

All Lo Vel silicas have the same physical

Regi demark of N L I ies, Inc and chemical properties, except for their
agglomerate size distribution
Flatting Efficiency Flatting Efficiency

in Nitrocellulose Lacquers

in Vinyl Lacquers

lacquer formula by the direct stir-in technique—
stirring for ten minutes at 1,000 rpm.
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EPO 121

ADHESIVO EPOXIDICO BICOMPONENTE TIXOTROPICO

CAMPOS DE EMPLEO

e Encolado estructural de elementos de
hormigén.

e Refuerzo de estructuras mediante la técnica
de chapeado hormigén-acero encolado tipo
betén plaqué.

e Rasqueado y estucado de fisuras.

e Encolados de niples por inyeccion,
marmoles, piedras, tacos.

o Ensamblados, reparaciones y fijaciones en
general.

CARACTERISTICAS

EPO-121 adhesivo epoxidico bicomponente de
accion rapida.
e Excelentes propiedades mecanicas .
e Tipo rapido para temperaturas ambientales
de 5°C a 30°C.
e Excelente adherencia sobre hormigén seco y
humedo.
e Presentaciones predosificadas, a punto para
su uso en la obra.
e Aplicable faciimente.

PREPARACION DE LA BASE

e La base tiene que estar limpia, sana y libre
de partes fragiles

e Para obtener una buena adhesion la
superficie debe ser si es posible rugosa

e El mejor tratamiento es la arenacion, sobre
todo en el hierro. Si esto no es posible se
debe al menos abujardar, fresar o cepillar.

e La presencia de agua influye negativamente
en la adhesion. Las bases mojadas deben
secarse lo mas posible con aire o con llama
de gas.

e Para trabajos de refuerzo estructural se
aconseja controlar la capacidad de adhesion
con la ayuda de una maquina de tirén.

PREPARACION

El sistema epoxidico EPO-121 se suministra en una
presentacion doble compuesta de resina epoxidica
EPO-121 y de endurecedor K-122. Los dos
componentes se unen segun la siguiente relacion.

resina epoxidica EPO-121 100g

endurecedor K-122 20g

e Verter el endurecedor K-122 en la resina
EPO-121, y mezclar durante al menos 5
minutos a mano o con agitador mecéanico a
baja velocidad (talatradora electrica).

e Distribuir el material con una espatula
americana o dentada, con una trulla u otra
herramienta, con un grosor de 2-4mm segun
el caso.

e Respectar los tiempos de utilizacion.

e Unir lo mas rapidamente posible los
elementos que van pegados.

e Apretar ligeramente los elementos hasta que
salga un poco de adhesivo por los lados.

e Mantener los elementos apretados hasta que
se peguen.

LIMPIEZA DE LOS UTENSILIOS Y
PRECAUCIONES HIGIENICAS

e Para limpiar los utensilios usar disolventes
como acetona, alcohol, tolueno, u otros.

e Las resinas epoxidicas y los endurecedores
pueden causar irritaciones. Se debe por
tanto evitar cualquier contacto con la piel y
especialmente salpicaduras en los 0jos.

e Se aconseja usar guantes y mono de
proteccién. Quien deba trabajar mucho con
resinas epoxidicas se aconseja el uso de
una crema protectora.

e En caso de contaminacién con resina o
mortero epoxidico lavar inmediatamente con
agua y jabon o mejor con la pasta especial.
No lavarse con disolventes.

e Las salpicaduras en los ojos deben lavarse
inmediatamente con agua corriente durante
10/15 minutos, después consultar un médico.

e No utilizar los recipientes de resina y
endurecedor vacios para poner sustancias o
alimentos.

TIEMPO DE UTILIZACION

Después de la mezcla empieza inmediatamente la
reaccion entre los dos componentes. El Tiempo de
utilizacion es por tanto limitado y depende de la
temperatura.

Fecha revision: 23/02/15
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Ficha Técnica

Perlita V6

La perlita es un vidrio volcanico amorfo que tiene un contenido de
agua relativamente alto. Es un mineral que aparece en la naturaleza,
y tiene la propiedad poco comiin de expandirse muchisimo cuando
se calienta lo suficiente.

Cuando alcanza temperaturas de 850-900 °C, la perlita se ablanda.
El agua atrapada en la estructura del material escapa y se vaporiza,
C do su ion. El material dido es de un color blanco
brillante, debido a la reflectividad de las burbujas atrapadas.

Propiedades fisicas

Color Blanco

Densidad aparente 35-55 kg/m?® (segin PLAB 0701)
Densidad Compactada 45-80 kg/m” (segn PLAB 0702)
Temperatura de fusién 1.260-1350°C

Temp. de ablandamiento 1150-1250 °C

PH (en agua) 7-10 (segun PLAB 0705)
No flotantes (peso) <10 % (segun PLAB 0741)
No flotantes (volumen) <2 % (segin PLAB 0741)
Humedad relativa <3 % (segun PLAB 0713)
Calcinacién <3 % (seglin PLAB 0718)
indice de refraccién 15

Conductividad térmica <0.04 W/mK a 20 °C
Calor especifico 0.84 kl/kgK
Combustibilidad No combustible
Asbestos Libre de asbestos

=  Criogenia. Aislamiento tanques de GNL.

. Fabricacién de yeso y morteros aligerados.

=  Productos para la proteccién pasiva (morteros y placas).
*  lavado textil.

Embalaje y Conservacion

La Perlita es empaquetada en sacos de 125 litros, con 26
sacos por pallet. También por big bags o con camién cisterna.

Conservar el embalaje de origen en lugar fresco y seco.

PERLINDUSTRIA

Granulometria

Tamiz (um) % retenido (vol.)
1400 <20%
600 5-55%
300 20-55%
150 5-35%
40 <15%
0 <5%
*Segtin PLAB 0749.
Qa ) —
» | /
n 1 !
0
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Tamaifio medio de particula: De 0 a 1.5 mm (valor de referencia)

% Pasante (vol.) Tamafio medio (valor de referencia)

10 125 pm
50 500 pm
90 1120 pm
Si0, 70-80 %
AlLO; 12-16 %
Na,0 2-5%
K0 2-5%
Ca0 0-2%
MgOo 0-1%
Fe,0; 0-1%
H,0 (agua
combinada) 1%

REV2. NOVIEMBRE 2020

2002 Perlindustria S.L.U. © 2019
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Email: info@perlindustria.com
Web: www.perlindustria.com
Phone: +34 93 683 44 00
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